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. Dle Fabuif Heiner Feverwaffen bes Obriften Colt ju Thamesbant,
Baurhall bei “ondon; Bat . durdy ifre wohlfeilere Production -eine- gdnge
licge Umwdlgung in ber Gewelirfabrication: Englanbs. Bervorgebradht. .

 Das Unternehmen wnirde aus’ Amerita -auf den englifden Boben
verpflangt.  Befanntlich ift man in Guropa suerft burdy die Lonboner In-
duftrie - Yusfteliung mit ‘den in ben Beretnigten Staaten -gebraudlidhen
Repetitionsgewelren, den fogenanntent Revolvern von Colt befannt
geworben. Su fener Jeit war ndmlidy bie- Ginfithr von Feuermaffen aus
fiemben Lanbern in Britannien fireng verboten, und obgleidy bie Revolver
bei e Militdr bald in Gunft famen, fo Fonnten bodh felbft in bas Aus-
Tarid commanbitte englifche Officiere biefelben nuv mit befonderer Crlaubnif
bes Sifiapamtes faufen. Spdter wurben etwa 300 von biefen Geweliren
angefauft unb nacdy Siidafrifa gefendet, um fie gegen bie Laffern u ges
braudjen. Diefer Anfauf beftimmte ben Dbriften Colt etne ®ewefrfabuit
in Gngland ‘angilegen, feboch nicht fite Feuermwaffen- {m Allgemeinen, fons
‘bern Blof fiir Revolver, bie fich erft Gingang in Guropa verfdhaffen foliten.
Diefe Anlage erurfachte bebeutenbe Roften’ und fand “gablreiche Wiber-
fadher. telit tan einen Bergleidh gifden’ per bi8 jest in London imd
Birmingfam - itblichen Waffenfabrication mit ‘et neitent an, ‘o wird man
Yéicht einfefien, wie wenig  bie mittelt der-legtern exgerigten Militdvgerehre
gegen fene foften‘werben. R
e Fabit ju Thaniesbant it nur Hein gegen biefenige, welde
Obriit Colt ju Hartford in Connecticut in ben Bereinigternt Staaten ans
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gelegt Yat.  Sie hat aber boch eine bebeutende Grfie with: ift - diberbief
gang eigentflimlich, da Bieles durc) Mafchiren- bewirt witd, was bei
bem alten Sabricationsverfabren mur von Menfdhenhinben aqusgefithrt
wurbe, Die Mafdyinen tonnen in: vieverlei Glaffen gesheilt werben, namlicy
in foldhe gum Schmieden, Drehen, Bohren und Randeln, Die letern brei
Acbeiten werben griftentheild im Grdgefdiof und. im erften Stodiverf ber
Gabrif ausgefiifrt. Diefelbe befteht n einem feften iegelfteingebdude von
ehwa 350 up Lhnge, weldhes aufer bem Gudgefdhof brei Stodhwerte fat,
Jm Grbgefchofi find die Hobelmafdinen und anbere fhwere Apparate auf-
geftellt, weldbe gur Gonfiruction neyer Werfzeuge verwenbdet werden, ober
um Repavaturen audpufithren u. f, w., Sm oberften Stod werben Dbie
Waffen sufammengefest und. pon - gefcyidten Werkleuten die Lollenbungs-
atbeiten ausgefitfrt. Auf bem Fabrifhofe find in einer Reibe von Schoppen
Bimmerleute 1nd Shmiede befddftigt. Die Angafl det Atbeiter: Manner,
Srauen und Linber, betedgt fiber 200; fie. find in Gruppen eingetheilt
und wurben anfinglidh von amerifanifhen Arbeitern aug Hartford beaufs
fidytigt, weldbe, ba fie fiiibmeis begablt wurben; ein: per{onliches Jntereffe
an_ einer -befehleunigten Probuction Hatten, ‘Jept finb aber diefe: Stellen
groftentheil8 von. ben fleifigften und gefchidteften englifen Urbeitern: bes
fest, bie .exft in ber Fabrit bie Mafchinen fennen leenten.

- Gfe wir bas Betriebsverfabren Dber Fabeif und bie neuen Majdhinen
e nfertigung Der verfdjiedenen Thelle. der Golt - Piftolen Befchreiben,
wollen wiv in Riirge .zm.mgm.ﬂ:&czug,%3&%«“ﬁﬁm&&@mzmcﬁg.

Die Golt-Pifiole ift. befanntlich eine Repetitionswaffe mit einem fich, brepens
ben Sdjwang{dirauben - Cylinder (Fig, 1), welder gur Aufnahme. pon
fech8  Batronen - audgebolut . ift. Diefer - Eylinber dreht- fich um _eine
Scwanihraube, weldje an einer metallenen maffiven. Shlofplatte (lock-
frame) befeftigt ift, beven Binteres @nbe, bas  fogenannte Riidftoghlech
(recoil shield), recytrointelig auf bem andern Theil fteft (Fig, 2). . Die
gelabenen’ Pulverfammern beg Sdywangihrauben » Cylinders. werbe _nadh
einanber.in eine Linie mit bem gejogenen Lauf gebracht. (Fig. 3), welder
gegen. die Schlopplatte ftdft unb mittelfy cined. Reils. mit ber Sthwanys
fdraube feft verbunden ift; dev. feil gebt burc Sdlige, mit denen -biefe
Stiide verfefen find. - Die: Drobung  bes Sehmwanichrauben = @ylinbers
Wit burd) eine Rlinfe. bewirft, bie mit bem - Hammer (Batteric)  vers
bunben ift unb in einen Ring von Sperrahnen, greift, bie an bem Hinters
theil bes Gylinbers angebradht find; der Bligel nebft . mehreren anderen
Zheilen ift wie bei anbern Pifiolen eingevichtet. Da bie Repetionsgerelyre.
eine A&E,&_.mcaga.ﬁm Gonfiruction Baben, a_.am.%. ed 3u E&E&zm, bie
Fabricafion berfelben b8 in bie Gingelnbeiten ju verfolgen; wir toollen

Ueber Golt's Fabiif Heiner Feuermwaffen. 83

bafer nur bie widptigften &%xz&e&?é% b, die Doz 533%5
Majchinen befdreiben.. Ce o
e Anfmctantec i 9 ik e Ml son EHUE
.y i ictt . ‘und: o
ben; ‘Die eine etwad neue @8&&&8# ha .3 1D bie vow CHAeH
WMNMMH é\ma@ﬁ beven Aufgabe s ift, 3.&3&5».@8?;? [iefern, awm
benen bann bie Lufe und Schloftheile %a@égﬁggmmwawgz,
o : ile - wi warmen, damit ibren: dann mittelft -eine
verftedenert Theile wieder gu 1w g bon swocben fant.
: i e beliche Geftalt gegeben. werden
Reife von Operationen Ddie erfor B g Retall
v v A tebe - t ‘e midjt ‘nothrwendig, Dda :
Die Ginridhung der Schmiede aa& L hilbelen
Wit ®o _ “und-geftattet die- Stdbe’ und fdhon “gebilbel
mit Soflen s umgeben, und-geftattet bie. Stabe 1 "bie. Gcfal, -bas
oilo ftetd im Huae i behalten; 'es wird  Dadurdh die :Gefaby,
Sheile ftetd im Ange gut @&a;p; e Gmiche . vt ber g, 4
Cwerbrefifient . yermiedeit, biefer: Schmiebe, von- der §ig.
tall g verbrerinen, vermieden.. Jn oow Vet 518
WWM“M“ : ?wmﬁaxz. Dzmm@ze.&q&zmﬂﬁ,m barftellt; beftitbet mﬁ& a%m:m%mmacﬂmw
Gt Rty itte a, duf - voelche bie- ju ydriiendel :
bem Hexd oder Der Platte a, auf weldje bie s wdrm s Seuee ligt
Geweltheile gelegt: werden.’ ,6.2. toft b, auf el st Aentafen
oot peinRenerhaftert, unb untec:ihm ift e verfhlofjerter v
hangt an bemBeueckafteri, unb unter 9 A P L [t feiner Qage ets
naebracht ; Deffen tiger: Boben  durd) Riegel “in-jeiny _,
o angebracyt,; Deffen fallthurartiger SBeben DUEH fert urid- bie Afche ént-
LTI SR Yoy “pen Roft -trdgt,  Die Foblen und b {che. em
falten with und-Der @& . gl U 5. fo bap beide in
it ma Oefitent bes Bobend und’ ed Rofted, fo eide
fent man buech Offnen bes Bohens W) e T B ettt bet
TR sunfticte  Linien - te - Stellung - fontmen,
Die burch punfiicte Linien 52&%. Stell o et burd
qakve d with ein Ocblafeliftfteom  in Den ” Yjchentaften gefithut - Durd
Robre d wich ein @%E&:E; nin-hen L) > Fmme, welde
BlaTelift  Yoelche: burch das Feuer dtingt und die Flamme, :
biefe ®eblafeluft, weldhe- burch o et 1mb
Dt bie- Sieqelfteine e niedergeduitdit -wird, veranlaht nad :
bistch die- Jiegelfteine e nieberge e cforerlidient Qdnge -ge-
radh . el Toniten Stdbe von “jeber etforderlidert Tang g
nady linfé gu feeichen, fonnen Sta .‘ eriicbon Snibracitfoften, bie
P Cin biefen Sdhmieder Anthrac 1D
warmt werden.  Man %&Q:i in s v
s  beibenr Seifert fivet ‘Glamme fady und nad
bon ber nach beiden Seitent ftveichenden Flamm oum mey
.MMXM” :3&8@.3. nidht - gerfplittern, ioie e _wm.amg:..?éa@. fie ?m?&
i bie wolle ®futf fowimen. o0 etia
,  ornatfmieber ber Cafife mimmt man eine’ Ligaht von etw
i Yugfchmicben ber’ Laufe” nimmt man eine AL, T
._»_»\n._wmﬁ\a.ma.mvmnqg frangen Des @%wﬁ_;@@%mwnﬁ @wﬂnwﬁmzmé%ww%wa%
Gupitahh); winmt'fie in elier OOMIDE K elcher mittélft ber Ryber’
inen nach Dem’ anbdern; eitten Schmied , “welcher mttelit ber IHHEE -
,Mwm | M.w%zé% 3 gm Gube bes Stabes einen Lauf aus qwm
\@Sw%,@wn.&m:f.?@% ¢t “ben vothroavmer Stahl gwijthen die veridh
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mann urid, - Der Scymied erhdlt al8bann eirtert ~pweiten rothgliihenden
Stablftab, mit bem er wie porfer verfifet und auf Diefe: Weife fefr fchnell
bie Rofre eined nach bem anbern, aus Dem, ®roben bearbeitet. €8 ift
bief-die eimzige ‘Schmiedeoperation, welde viel Gefchictlidhteit qu -erforbern
{cheint,  Die RNofren. werden nun mieber gervdrmt und bann Der sweiten
und vollendenden Schmiebearbeit untervoorfen, um bem_hintern- Enbde die
gehorige Form gu-geben, - yoovauf fie. jum Ausglihen oder Tempern (annea-
ling) gelamgem.. ., .. oo Len T
. Diefes Ausglifen ift pielleicht . bie wichtigfte rbeit bei ber, Fabris
cationder Feuerroaffen; - da- bie. Grolofivfraft. die. Qualitdt -Ded Metalled
betanntlidy auf die ftrengfte Probe. ftellt.  Ju 5&,&&_.Bcﬁgawéﬁuapﬁ
i bem - Shamesbant - Werfe hag, Ausgliben . ober Tempern gebracht. bat,
exfieht man aud Folgenbem: — Die Brigel werden. aus Gifen - gegoffen
und find, twenn fie aus ben Fovmen fommen, {o fprdbe, baf fie hufig
wie Glag erbrechen. Radpbem. fie. aber getempert worden find , erden
dwgsa?wwégwm&eeaaz,%&;zwz,Eaaae&aﬁmaagex
Meffing ober Supfer biegen loffen. Wix theilen im Rachitehenden die Mittel
mit, woburch diefe auferordentliche. Berwandlung -pes ®ufieifens bewirft
witd, wobei wir nod bemerten miifien, baf -ber Lauf, pie Sclofiplaite
unb der Schwang{chrauben - Gylinder fammilich getempert werben, - obgleich
bie vunben Stablftdbe, aus Dbenen ber leptere beftefit, fchon  aus ben
@S@:&%m:@:.@@&m&u ot polifommener. Hirte und Fefigfeit Herpors
gefent, unb wwebex pem- Schmieden, nod. {rgend einer. fonftigen Operation
unterjogen werbex, wobel. biefe Gigenfchaften benachtheiligt werben fonntern.
Yim bas Metall weidy su machen wnbd um. die Gefalhr 3u ‘vermeiben, Den
Stahl und dag Cifen purch Unachtfamteit ber Avbeiter . gu perbrennen,
ift-Der Temperofen, in ig. 5 im Langenburchichnitt, dargeftellt, fo ein
gevidytet, Daf ber Irbeiter im Stande ift durch bas Anfeben. ju beftimmen,
wann dag Metall die ecforderliche Temperatur, erlangt at und wann das
Ofenfeuer geddmpft werben mnf. Das Metall, weldes bearbeitet werben
foll , wird i eine gufeiferne Bickfe a_gepadt und barin mit Sohlenftaud
umgeben,, vie ed bel folcgen Proceffen ‘gebraudylicy ift, worauf bie Biichie
mit einem Dectel verichlofien witd.  Die Bridfe ift vom Maverwert b
umgeben und iber bem Herde angebradit. Die Flamme fehlagt unmitfelbar
gegent ben Boben bér PBiichfe und am Enbde besfelben  theilt fie fich in groel
@trdme, welde lings den Ceitewanben nach vorn au geben, wo fich
beibe Strdme vereinigen und nach aufrdtd sieben unter umgefefite gufs
eiferne Trdge ¢, Die tiber der Biidfe angebracht find, und einen Ganal
bilden, wmn die Flamme und die Berbrennungdgafe in bie Effe au filhren.
S Folge Diefer Ginvidyiung tird bie Biichfe von. allen Seiten erhist und
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bie Tarme gleihmdfig in bem Darin eingefdyloffenen Metall vertheilt,
Durch bdie Bitche a geht von. einem Gnbe gum anbdern unbd audy duech
bie vorbere Ofenwand eine eiferne, ehwa 1. Joll. weite Rohre d, in Ddie
mian :bafer von: vorn hereinfefen Fann, - Wenn der Ofen im Betriebe ift,
fo wird auf die Trdge ¢-eine Sandfchicht geworfen, um die Wirmefteahlung
su vevmeiben, . und. bie Oeffnung dev Rofre ift bann. mit einem Thon: -
ftopfel verfhloffen.  RLepterer wird  von Beit su Jeit weggenommen und
ber Yrbeiter fhmit in ben Ofen und. exfennt aus ber Femperatur (Farbe)
ber Rofre Den Hisegrad. des Inhalis. der Biichfe. - Ift diefer ber richtige,
fo-witd bie euerung unterbrochen wib ber Ofen Tihlt. nady. und nad
ab.  Das Heraudnehmen ber in ber Biidyfe eingefdloffenen Gegenftdnbe
erfolgt exft mad) ginglichem Grfalten, unbd. biefe find Dannm gur weitern
Bearbeitung geeignet, Die runden Stibe gelangen au Drehbanfen, wie
fie unten befchrieben werben; bie fertig m&&a_xu&g, Laufe _3393_ AU
einer Reife. von Bolr=, Hobels, Frdfes. und, Rdnbderivmaichinen, um
fowohi bie ebenen, al8 audh- bie uncegelmdfig geformten Theile beavbeiten
pLEBMeN, o e oo e e

.+ Ghe wir und su. bem Fheil der Fabrif wenben, weldber die Sneid-
werfseuge enthalt, niffen. wiv, bie Aufmertameit auf eine newt conftruiste
Mafdine: lenfen,. weldie gum Ausichmicden ber Schlofplatte unbd &im&
anberen Fleinen Theile bes ®ewefres angewenbet wird, Diefe im Gnglis
ﬁ&g,,ws?rmasﬁ — allhammer— genannte Mafchine fannvon .3&“
reven Schmieden gu gleicher Jeit -benupt werben. @m.@a,gm,@aﬁ:@m%
lige, bafp fie bie vier Fallhimmer, mit Denen fie verfefen ift,” st jeber
m,.n?auaz&g;@gn empothebt; audy fann bie Mafchine die HAmmer in
ber gewiinfchten Hihe exhalten,  Sobald einer pou den Hammern auf das
su_bearbeitende - Stiid gefallen ift,. geht er audy. wieder in bie” Hobe;
wdihrendbem Hat dev Arbeiter ein frifches Stitd gemdrmtes Metall, um
e8 swifdpen Gefenten: aussufchmieben, herbeigebradyt, Der Fallblod mit dec
goeiten Halfte des @efentes hat den erforberlichen Hub ‘erlangt und fallt
afgbann herab, - R v |

- ~Bon diefen pecbefferfen Fallhammern , weldhe mit verfchiedenen Ge-
fenten fitr fhwevere unb leichtere Gegenftdnbe perfeben. find, ftellt Fig. 6
einen Yufrtf und Durdhichnitt dar. Der Hammer befteht aus einem gufs

&FQS mamﬁm.‘gaa:?m:mam:ée:% uo:w%azsgaﬁ%nsa
in welbem vier Stinder b, b befeftigt find, fo baf das Gange {m ®runbrif
¢in vierediges Geritft bilbet, Mit den Stinbern find fentrechte \/ - Stangen
yerbunben, welde Leitungen fiir die Traverfen der Fallhammer c bilben.
Diefe Hammer haben bie oberfte. Hilfte des Gefenfes an ber Bahn, Deffen
anbere Halfte bei d auf dem Lager a angebradht it Smwifcen den Stin-
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pern b befinbet fich. eine fenfrechte Scjraubentpelle e, die eine ununter-
brochen brefende Bewegung erhlt, fo lange pie Mafchine im Betriebe
fewn foll, umd weldhe bie Falhdmner fiebt und fie eingeln auf bem Hafens
formigen Gnbe eines Winfelfyebels £ abfest; Der EE«@ per Platte j, die
ifm gu feber belicbigen Hohe fiihet, an Den Standern b befeftigt ift. Durd
biefe Borrichtung werben bic Gefenthammer gefoben erhalten, bis fie: ges
braudit- werden; um fie gu Ibfen, braucht man muiv an einem Seil ober
einer m&zﬁ st 3ieben, Die von bem WinFelBebel Bevabhingt, Der Riegel
ober dag fafenfdrmige Gnbe witd aldbann weggesogen ‘b ber .@EE,:&
falt nun auf bag gewdvmte Metall, weldhes in  dem @efent auf -dem
Qager liegt. KRR U A
~ Qeder Fallhammer it mit %sa:wém mwuagg\ elcher i die
Gewinde dér Schraubenwelle e greift; und- in-bem Augenblic ‘Yoo Der
Hammer die Hobe evveicht Bat, um pon dem Winfelhebel :m‘&%::é?
ben, wird biefer Sahn surlicgezogen wid et Hammier ift: daith pori et
Seraubenwelle frei; ift er aber niebegefallen, fo- tritt der ‘Bahn wiebér
in bag Schraubengewinde vor, und ber Hammer wird gefhoben. - Diefe
Mafchine ift bereits in: ber Fonigl. abuif fiiv Heine Feuerwaffer gu Cne
field eingefitfet morden unb wird wegen ifrer @enauigleit, Gevdufdlofigr
feit -und fhnellen  Wirfung- gewwif -bald eirie “bebeittende. Berbreiturig ers
fangen,  Wir haben erafiit, baf die Sclofplatte (Fig. 2) mitfelft
biefer Mafchine: ‘gefchmiedet werde ; - biefes Befanntlich fdhivierig- gt fhmies
bende Stiid witd burch gwei Scldge ber Mafehine und einige Sdlage
vom' Arbeiter {n weniger al8 jwel Minuten vollenbdet.- -~ SR
Die Wegfhaffung des Hammerfchlages vor den ®efenten wirh buech
einen Quftftrom berwirkt, weldjen ihren eine biegfame Rohre jufiihrt , bie
von ber @ebldfewinbedhre abgeh. Diefer Bldfer, weldher fiir Cngland
new iff, Bat eine bemetfenswerthe Wivfamteit, 14~ Das @eblafe befteht,
wie Fig. 7 seigt, aus einem LWinbrabe oder Pentilator a, der fich in
einem Freisrunden ®ehiufe b befinvet , weldhes, ivie alle Rentilatoren,
offene Seiten gum Ginfirdmen Der atmofpbavifcen Luft hat. Der Raum
in weldyem fich bas Winbdrad befindet, hat eine foldhe Geftalt, Daf fich
jeried bavin leicht buehen Famn; dag Rabd ift- mit PBldttern ober Fligeln
verfefen, bie Den Anferfenteln Ahnlich find; tiber biefe Abtheilung hinaus
fat Das ®chaufe bdle Form eined ringformigen Ganald ¢. JIn diefen

18 Gn Ymerifa werden foldhe wielfadh Ba«a»sa?.w.‘ &.,um ber im ﬁoﬂuw@w_,
woﬁg By, CXXXV &.'5 befdhrieberren: Kuuitfige, um bie Sagefpine vor dem
Sdnitt wegzublafen. : 9. 0. Red.
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Ganal wivh Die verbichtete :Quft mittelft ‘bes Windrabed: burch einen engen
{dhetbenfdrmigen Sdlip d - getriebern unb " fie -wird algbann burdh eine
gewdfnliche” Quftrdhre nad) dem Orte {frer Beftimmung - gefiihrt. “Durd)
einen Riement getrieben, (efert’ biefes, Geblafe. mit einem Windrabe .vont
2 Fuf 4 Joll - Durchmeffer hinveicgenden Wind fite: mefhrere Dupend
Schmiedefever und madt gar fein ecdufch bei feinem Betviebe.
RNacdppem wir nun bie Berwanbdlung. bes - Stangenjtahld: in. Ldufe
und - Schlofplatten befprochen, - und. erldutert Haberi ‘tbie man bie runden
Stabe vorbereitet, efe fle- in Sdwang{drauben-Cylinber gerfdhnitten wers
perr, muiffen wir supbrberft bie: &oogi&gmzéﬂ Laufe und Jindldcher
befchrieben. : Bei allen’ Arbeiten, -tiber bie wir:un. gu bevidyten faben,

ijt die gudfte Genauigteit unerldflicdh, bamit jeber Theil der Waffe feine

beftiminten BVerhaltniffe bebalt, fo- baf bieauf gleiche PWeife fabritirten
Fheile - fitr alle ~@remplare. ‘pafien Jebed: Stud “witd nady Dupenden
pollendet: " bann in- bie ' Sifammenfeungs - Wertftatt geliefert; wm- Dort
qur fertigen Gewefren sufdmmengefest 3u-werden.s €8 mup ‘Dafeér -eine
aitgerorbentliche Sorgfalt ‘bavauf: vertvendet: werben., :baf: Teine' Mafchine
unvegelmdpige und mangelfafte Arbeit lefern famm.o o T
o S Gbgefchop  Der Fabrit befinbet fich “eine Reife v - Mafchiner;
weldhe - ausfihiieplich Dbagu - bienen , Die* langen:gevaben Locher: in Den Lauf
s bobrens Bon foldjen DMafchinen gibt es Drei Arten. L Bieerfte; von
Frauerr bebient, {ft- eine einfache Bolrmafchine, weldhe nur den Jwed: bat,
pie Mitte des Nobred audgufchneiden, Die anderen faben die Bobhrung
su vollenben unb erfeiichen nue eitiveife einen Asbeiter, pidmlich wenn
eine Reifie von Laufen vollender- it und anbere in bie Bohrbant einges
foannt werden mifffen. * Bei’ bem -Rolebohren - geht viel Seit dadurdy. vers
foven, baf Die Bohrichneide - hiufig surdicigesogen teben . muf - um fie
eingublen und ein ,@&waﬁug 3w perhindern; uim: Diefen Beitverluft - ju
pevmeiben, Dient eine neue Vorvidytung, weldhe Das Lerfreug fchmell vwegs
jumefmen’ und nach bem -Gindlen eben fo- fehnell wiedet eingubringen ges
fattet: ~ Tig. 8 fellt: eifien Léngenaufrip Dex Bokrmafchine: baxy. Der
Lauf a ift in- die Gohle Spindel eingelaffen. und. witd durd) Drudfdrauben
i eiriem - Halfe b an dem: innern Enbe der- Gpindel - feftgehalten. - Die
perftellbare Dode ¢ witd mittelft einer Schraube d auf-ben Wangen- feits
gebaltert - imb - ift oben mit einer Hilfe’ pevielien, “weldye eine Leitung, fo
wie efrien -Support: flir eine forizontale - Schieberftange bifbet, -Die bas
Bofwerfzeug e aufnimmt. -Gine Treibfcraube, “bie. in -eirtem halbrunbden
Support an einem Serdift g an per Dode ¢ tubt, driidt gegen bas fiinteve Gnbe
ber Schieberftange, unb inbem nun bie Scraube durd ein Hainbrad, mitieldem

fie verfehenift; gebvefet wird, drridt fie bas WerFeug gegen bas aussubofrende
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Metall, - Der Irdger g with audy durch den .3&@8.3 Hebel h in einer

porizontalen Lage erbalten,  Wenn Daber -der Hebel durch den Arbeiter

gehoben wird, fali ber Trdger.nieder, - das Bolrwerfieug wird frei und
fonn gurlidgesogen werben,  ofne baf-die Anwendung. bewrlangfamen wid.
gdngigen Bewegung mittelft dev Schraube  erforberlich .wive..  Nachdem
nun bad Werkiewg:aud-dem: Lauf genommen und gedlt worden ift, fann
e8 in einem Angenblid in feine friifere Lage suriicfgebracst und. der nieders
bangenbe Trdger wieder in feine Bovigontale Stellung geboben werben,
Wir. braudpen faum gu- bemerfen,  baf fich ber Lauf mit ber. hohlen
©pindel dreht, und daf das Werfzeug gegen bie. Fammer bev. ,mwcué,sm
gedriidt bleibt,. inbem ber Arbeiter . g MQE&S&,@ f eine mz&mm Dres
@33 Betwequng evtheilt, . .

. Radhbem. -ber Bolyrer . (drill). ?zmz mwmm 9:& ug ma& %ap&ﬁ
at, wicd. diefer weggenommen und burd) einen anbern;: aud ber Schmiebez
werfftatt gefommenen, erfest..  Die durchbofieten Laufe-gelangen: nun g
einer Mafdyine, Dbie mit einem Sap- von- Schnedenbobvern. .verfehen ift,
welde neben . einanber auf - einem: BHorizontalen Rager = angebradit - find,.
Diefe Werfzeuge beftehen in langen Stablftangen  bie in-ein Gewinde ober:
eine. Schnece. auslaufen, beren Bintered Gnde  eine {darfe Schneide Hat.
Auf biefe Stangen {ind. mefrere Laufe gefdoben und die Stangen bann
mit fich Drefjenben Spinbeln verbunben. . Die am. -meiften vorftehende
Reibe von Laufern. wirh in einem mit @3&:&3 verfefienen Stabe -ber,
Borlage feft gebalten , unbd ba ber leteven eine langfame geradlinige: Be-
wegung - ertheilt wird, fo bleiben Diefe Fohre in' Berlifrung . mit. Den
Sdyneiven der fidh brehenben Bohrwerzeuge, ber welde fie folglih im-
mer mefr gefdyoben werden, - Durch biefed Berfahren wird jebe Unregel
niifigfeit, weldhe burch Das Abweichen bed exften Bolhrers ober- auf fon=
ftige Weife veranlapt worden feyn fonnte, verbeffert; da. auf die Schneide
ein Bug und fein Drud einwirtt,  Nacidem bie erfte Reibe von. Laufen
fiber bie Werfyeuge weggegangen ift, wird eine gweite: .%,s@w,,a Die -mit
@infdmitten: verfehene Stange gelegt, unbd- bie Avbeit-geht: fort, big alle
gﬂm&c@am: Rdufe von ben  gewunbenen Bolrern: nadigebohrt worden
find, —. = Hievauf gelangen bie Laufe au einer fehr Ahnlichen. Mafchine,
im. Gnglifdjen Rhymer genannt, bei. weldber bas Bohrwerfieug eine -qua-
bratifche. Stange mit gwei Schneiden ift, Der Uebergang ber Laufe viber
Diefe Werfzeuge wird burdy bie Juglraft  eined Gewichts . bewirtt, und
wenn - fie - pon- diefer. Mafdhine ?SB«P %é bas w:ﬁ% ber &&Ezm eine
fefc. bobe Politur, v

Die nddjte Operation befteht gﬂ:: 3: Qrzu&&m: M@& gm??
und bie- Spite an bem entgegengefesten Gnbe absubrehen, eine Yrbeit.
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weldhe auf befannte’ Weife “audgefithet witd, —  Der Lauf wird damn in

ein Futter gefpannt, und s werben awei- Lodger in fein - hinteres . Gnbe

pavallel mit ber Bohrung gebobrt, von Dbenen pag eine al8 Leitung fiie

ben -Drlicker Ddient, wibrend Daé anbere einen Stift aufnimmt, uﬁ&

welchen et Lauf mit der: Schlofplatte verbunben ift,

. Wir tommen nur gur. Anfertigung bes fich 3&32: Gdwangs

fdhrauben-Cylinders. . Diefe Eylinder - werden, wie wir {hon bemerften, -
aus runben Stiben von angelaffertert ober: getemperten Stafiftdben vers
fertigt, Die Stabe werben auf einer -gewdhnlichen Drehbant mit medyas
nifher Vorlage abgebreht und fommen: bann in eine. feppelte Eylinbers
Drehbant (Bavaleldrehbant), b. b fie werden an beiden Enden in Hohle
Spinbeln gefpannt und, wihrend fie fich drehen, in gewiffe Langen gere
{chnittens Das Sdmeidtwerfzeug bilbet gleichyeitig - einen Abfay an {hrem
hintern- Gnbe; . Nun fommen. die Stabe in -bas Futter einer Drehbant;
weldhe mit. eirier Reibie von mwm&azmg verfebein ift, wnt:.bie mittlere
Bohrung augs und bis jur:Bollendung nacpzubohrern, ofine bdf die Stibe
aus.:ber Drehbant heraudgeriommen u werden ‘brauchen. - Wenn nun -er
@ylinber. cenfrivt- ift, fo-werben die beiben Enben und. .bie Petipherie ges
horig: abgebrebt und polivt, unb- er. witd bis ‘auf die gevdhnlichen Ber-
sierungen vollenbet, . éz&a man. durd u§ Drud: einer @SQ&&% auf
ihm. anbringt.-

“®er - Gylinder éza nun wczm&w in ein 3353&& m;:: Pon
2%:3:3:&2 und febr finnreicher Confiruction gefpannt, weldjes ihn
fefthilt, aber doch bie Achienbewegung bed Cylinders geftattet; um auf ihn
bie: Werfseuge eintvirfen laffen su fonnen, - buvd welche bie fedhs Lammern
audgebobrt. und pollendet werben. - Das Arbeitsftiid 3, Fig. 9, wird in
bem. ercentrijchen Futter: b befeftigt, teldhes durch -bie Spinbel tunbd lduft,
unb. 8- wird fenem daher -eine -ercentrife. Bewegung  extheilt. Cine
Reife, einander parallel liegenber; verfdhiebbarer Stangen, an ifren Cn-

ben. mit verfhieben geftalteten -Sdineidemwerfzeugen c, ¢, - verfehen, find

in gwei Scheiben ober runbden Platten angebracht, bie in ber Mitte durch
Sdraubenbolzen mit einanber verbunben und in ben. Doden ¢*c* Drehs
bar find, fo Daf ivgend: eined von ben Werfzeugen nadh oben Hin' vere
fchoben werben fann.  An dem Gnbe bev: Jahnftange d ift ein Halen e
angebradht, weldher - in eine BVeitiefung am- hintern Cnbe bev verfdhiehs
baven. Stangen greift, weldye in Die oberfte Lage gebradyt werben.  Jn-
pem nun.ber bie Mafchine bebienendbe Arbeiter gegen Doppelte: Hebel
brict, treibt -ein Getriebe o weldes mit Der: Sahnftange d in Gingriff
ftebt, leptere vorwdrts, bringt dadurch ben oberften Bohrer in Beriifrung
mit bem fich Dreferiben- Cylinber und bofrt eine Kammer aud, €8 wirh
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alébann ein. yweiter Bohrer i die oberfte Stellung:-gebracht, um die
Bobhrung der Fammer gu erweitern. - Hievauf wied-ein Dritter: Bolyrer
angeswenbet und fo fort ;- big bie Lammer pollenbet -ift.  2uf :diefe LWeife
wich bie Nothwendigleit, bie Werfzeuge fietd s -woeckfebr: obev pag Arbeitds
ftiiE anbers eingufpannen, - vermieben. - Sobald eine: Sammer pollendet
wurbe, wird -ber Eylinder um ein Sechétel feiner Peripherie gebreht unbd
pann - burdy. einen, in bem Futter angebrachten: Bolgen -feftgeftellt und Fefts
gebalten, big ble gweite Sammer auf diefelbe Weife: wie die exte vollendet
iit. . Durdy Wieberholung: diefer . Operationen. werden bie  fammilichen
fechs. Sammern geboburt unb ber: Cylinder wixd bann audgefpannt, ~
T Die nddyfte Yrbeit befteht - bavin, die contfchen’ BVertiefungen am Bhin
tern Gnbe Des Cylinbers ‘angubringen. Diefe'Operation ift -eine “Doppelte;
jene: Bertiefungen beftehen ndinlich einerfeitd: in- eitiem: Qoch ywelches  direct
sur Pulverfaminer fitfet, und andeverfeitd ‘in- einem Seitenjchnitt um: Teicht
su bem Segel ober Siinbfegel su -gelangen , . der Das Suindhitchen auf
nimmt. - Die . qu biefem Swed bienende Mafdyine 4ift gleich Der bes
fcbtiebener: mit einer Reilie von Bohrern verfefen, von *denen: aber feder
eine 1nabhdngige rotivenbe’ Berwegung evhatt. - Eine Reife - von adit: Gy-
(indern (Fig.40) ift in-einem Ringe auf Bervorjtehenden Nageliv anges
bradyt, bie:an ber Planfiheibe b befeftigt find. . - Diefe: Nagel teeten ‘in
bag mittlere Qoch ber Gylinder und figere Ndgel in eine pon den Lams
mevn, um die. Gylinder in ifrer Stellung su erhalten -und.ifre Lerfhie-
bung tingd. wm bic . mittleven Ndgel qu evleichtern, -nachbem einer von
pen conifchen Sigen vollenbet - ift, - Die Planjcheibe b ift- an einter” hori-
sontalen. Welle c. befeftigt, weldje fich in ihrem Lager.d - breflen fann, um
bie Gylinber der Neihe nacy in eine Lnie mit. .Deny Werfaeug’ pu “bringen.
Das Lager d ift in einem Stid mit der Borlageplatte gegoffen; - weldhe
purch ihre Bewegung auf den Wangen der Mafdpine - bas. :Nrbettaftaict
in und aus bem Bereich ber Bobrer bringt. . Diefe: hinz und: Heigehende
Bewegung i durdy eine Sahuftange-e unb.ein Geteiche £ bewirkt,
weldjes letere, wie bei Der vorBergehenden Mafdhine, durd) boppelte Hebel
in Shatigheit - gefest with, Drei von ben vier: Bobrern b, “mit Denen

bie Mafchine verfeben ift, find in feften Lagern angebracht; bet wiete ift,

um einen Seitenfdnitt hervorsubringen, in- einer- verjchiebbaren: Dode ‘ans
gebracht, weldjer. bie horizontale Bewegung burch eine Sakhnitange . unbd
ein Getriebe ertheilt wird, . Um bie Planfcheibe; auf welcher die Arbeitss
fiiide angebracht find, su verhindern fich wodlhrend ded Bohrens ju. drehen,
ift -ibre Welle ober Spindel mit einem Spercrabe g verfehen, in weldes
ein ©perrfegel greift und bie Scheibe in einer feften Stellung erhalt.
Die Angabl der Sperryihne oder Ginfhnitte in dem Rabe entfpricht Dev

P!
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Angahl der Cylinder, welde an dex Planfceibe -angebracht find.  Da-
burdy, -Daf - man Den Gperrfegel emporhebt, das Sperrrad um ‘ein. Achtel
feiner Peripherie- Dreht und -Dann: den Segel ober: die Slinfe wieber ein-
fingt, Tonnen. aljo- bie acht Eylinder ‘nach -etnanbeér in die jum Bobren
erforberliche -Stellung gebradyt werben. Radybem fie vollendet find, er-
ben fie vont ber Planfcheibe mittelft- eined Lolbend geldst ;  berfelbe - yoird
mittelft eined Hebeld k bewegt, ftdht gegen einen &tift, welcher duxch.-die
Seibe geft und tritt gegen bas. innere. Enbe Ded Gylinders.  Jundchft
werben . pad - Bolzenloch an der Peripferie und ber ‘Syperrzahn am Bintern
Gnbe  gefchnitten und, die: Deffrung fiiv Den: Piftonexweitert,” worauf dev
Gylinder fertig ift und ben: Pifton erhdlt. . Die Gingelnpeiten der .an-
fcheineitd einfachen Operationen wiirben. und u ‘weit flifiren; wiv bemerfent
dafer :nur , - daf mittelft Futtern . weldpe pie augenblidliche Verfchiebung
der” Gylinber wm {hre Akfen geftatten. und mittelft Jwedmdpiy geformten
Frafer, Dbiefe Yrbeiten mit: der- groften Gefchwindigteit: und. Genauigleit
audgefifrt werbens o v TV AL S
“9ir  wollen . nun jut.ber Schlofplatte suridiefren,  die. it in Dem
tofert Suftande verliefen; wie fie von Ddem Sdymiedepammer fam.  Dasd
erite wad mit diefem Theile ber Waffe gefchieht, ift Diefelbe Yrbeit rwelche
mit dem Lauf und mit bem Gylinder vorgenommen iwird, ndmlichy Das
Gentriren; su diefem Swed wird ein jufammengefeptes TWerfzeu, welchesd
Die @ami&awg einer Frafemafchine und cined Bobrerd Hat, benupt um
bie innere Form ber Schlofplatte auduarbeiten und um dad Riicftofblech
fiic den Schwanzfdhraubennagel (fiehe Fig. 2), weldjer den Cylinder fithrt,
st Durchbofren. Nachdem Diefer Nagel ‘porfer abgebreht und gugefpist
worben ift, wirh er in dem Blech befeftigt, und das erfle Frafen wird
wieberfolt, wobei ber RNagel bie mittlere Filhrung file biefe Arbeit bildet.
Die fo vorbereitete Schlofiplatte fommi nun in eine befonderd cone
firwivte Frafemafchine (Milling-machine) , welche bie entgegengefepten
Seiten gleichgeitig bearbeitet, Diefe Seiten, welche im vechten LWinfel ju
einander ftefen, find flach und Baben einen foharifcgen Borfprung.  Die
in Fig. 11 im Grundrif und im Durchichmitt - dargeftellte Mafdine ift
mit awei fich drefenden Schneiden b, b verjehen, twelde im Profil Pen
®egenfat “erwdbhnter Seitenform - bilben unbd - die entgegengefepten: Seiten
Des. gwifchen ihnen Defindlichen Stids bearbeitert, welched Durch -eine
Sluppe a* feftgefjalten wird, bie von. einem. in- Dev Mitte angebrachien
abjuftivbaren Support a gefithrt wird. Die Schneiden . oder Frafen. b, b
find an Govizontalen Spindeln ¢ angebradyt, welche mit abjuftirbaren Las
gern d verfeben find und fich auf einent Japfen Ddrefhen tonnen, ber won
einer verfchiebbaren Platte e Bervortritt, Die verjdhiebbaven Platten legen
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p&, \/ formigen Leitungen an bem. Mafdhinengeftell;. fie Fomnen:em Ar>

beitsitiid . gleichseitig gendbert ober von. bemfelben entfexnt werden mittelft

eines Paares. von Schrauben f,f,  welche ~durdy Mutterfchrauben.. gehen,
die von der unteren Seite Der” &G:N Fetvorftehen z:%&g Lager in Dem
Hauptgeriift Haben.  Jebe Sdyraube ift .mit" einem- Safnrabe ~verfehen,
weldhes mit einem anbern - Sahnrade auf einer -Horizontalen Welle g im
@ingriff fteht, weldpe legtere fich durch die ganze Majchine exftvedt. IJnbem
man nun diefe TWelle mittelft eined Hanbrades und sweier Winfelvdber
in langfame. Rotation verfest, witd bdas Schraubenpaar f: gebreht: und. bie
Schneiden werben baburch dem Urbeitsftiid gendbert, ober von Demfelben
entfernt, Die Schneiben ober Frafen werben burch Riemen getrieben, die
Tiber Sceiben an- ben LWellen . angebradt find. - Da nun diefe” Wellen
in Gexiiften liegen, die fich um einen Mittelpuntt -brehen,. fo.fann man
unter jebem beliebigen Tinfel eben fo gut al8 parallel fefneiben. - -Der
Halter a*,> welder von der mittleren Welle: a* bewegt witd, .ift ‘mit einer
Hiilfe verfelien, um ben Unterlagenagel der Schlopplatte aufpunehmen, und
auf diefe. Weife wird das Centriren des Arbeitdftiids, b. h. bas Anbringen
desfelben i einer. beftimmfen Lage, fiic.alle 3; ug%ax: ga::&agag
U%S:Eﬁ: bewertftelligt,
@3 @&Ew Em» im - ndadften 6&3

XVIL
::82?:&8:23&:&& vont 3, @i&TZ

Nug bem Practical Mechanic’s Journal, «pril 1855, &. 6.

Wi wﬁgza::m»: anf Zab. I, B ,, ol

@: fefr einfacher und auf das wursm einer Eg @&Ségazxﬁ
Teidht - gerftellbarer- @&S:@ma&gm& wurbe Hieglicy von * Hrn.- John
HotdTiff su Shavon in Connecticut erfunden, Detfelbe ift in Fig. 25
bavgeftellt;  obgleic) er mit- ber groften Genautgleit und mz&:mmm: auf
jebes verlangte Maaf eingeftellt werden fann, fo (Gt ev fich Doy fehr
rafdy Hffnen und f{chliefen, und folglidy {dhnell -fii jebe @&Haégaxzm«
pafiend madien — ein &3@:@ Der ihn bald bei allen %«&a:&&: 33&:&
wird.

Diefer @&S&«&&Eg weidt in feiner Forni ienig von- ua: bigher
,m&&:&:&g ab, nur ift feine bewegliche Halfte -etwasd dnbers 83.::3 5
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fie ift ndmlich auf den Stiel lofe aufgefchoben, unb greift mit einer fuvzen
endlofen Shraube in Jahne ein; weldhe auf der Borberfeite des Stieles
angebracht find, und wird mit diefen Jdhnen durdy: eine Feber in Beriths
tung - echalten, bie durch punftivte: Sinien angebeutet ift.  Die Jdbne auf

pem Ctiele Des Schraubenfcliifjels: Tiegen - fdhvdge, -und. bilben fo -einen

Sheil einer Schraubenmutter, in welde bie Gewindgdnge der Schraube
ftm fo mefr éingebriidt werben, je grofer:die Gewalt ift, bie - mit bem
Scpliifiel ausgeiidt wird.  Um Denfelben gu bffnen, hat. -man mev auf bas
Schwangfirict ber - beweglichen Halfte qu dutiden, fo Daf Ddie Feder :gebogen
1ird, unb die Schraube, welde-fich um: eine auf der ‘beweglicdhen - Halfte
befeftigte 2Achfe Dreben 1apt, aufer Eingriff mit Den. Jdbhnen Dbes Sitieles

fommt. - S diefer Rage [ift fich bann leicht, ofme irgend ein Hindernif,

jebe Verfchiebung rafdh. pornehmen, und ‘ber Schlitffel- ift : befhalb audy
fchnell bis nabe auf das verlangte Maaf eingeftellt.. - Soll - cr dann. nur
nod) um eniges enger ober weiter gemacht yerDen;. fo- brebt: man, nac:

pem die Schraube wieder ih gehbrigen Eingviff gebracht. ift, diefe lepteve
leicht mit den- Fingern, und. 53&82 ? yoieder bie @wémm:&m .@&wn big
sur: gewinfhten Stellung.

[ S

M<=

@coasa: a it .@a% @& littevte - w@?:_:mﬁ ?ﬁ .,@:3“
8?63«:. ,

m:a pem P.mo:ni Emorwu_nm .uoE.E__ ,m:;z _mmw , @m

it einer AUvbildung auf Tab. I’

Bg w?ém:aﬁa ‘bon .@az@zgﬁzm fiir 8&:3? ben ift ?m fiberall
p:amm%: worben, ba man. Ddie Ueberseugung. befam,  dafi:Metallringe
u-Diefem Swed befler taugen. . Obgleich aber bdie Metallvinge o rels
benbe Flachen, enn biefelben einer Bobern. Mzﬁxgg ausgefest - find,
faft -aligemein in- @ebraudh. gefommen find, fo fann man:doch dem Hanj,
wenn er unter’ gewdhnlichen Umftdnden angewenbet: wicd, Feinen Nachiheil
vorwerfen, und aud) nicdyt beftreiten, daf er bei gebdriger wzczm:gm,a:
Bortheil dad Metall zu erfepen vermag. -

- @oobman’s Gifenbahnwagen fteben nur _auf mpmzz pon .@8&
3&&2 mit einem Schmiermittel getrdnft ift. Seine Achfenbitchfen find
in Fig. 24 dargeftellt, und Haben im Allgemeinen viele Aehnlichfeit mit
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" @icbenuntbreifigher Safrgang.

Q,m.z,a,.ﬁ w.a Heft

: : XXXV, | ‘
Die Fabrit fleiner Feuerwaffen ded: Obriften G olt,
9us vem London .-o:...u.&, @w,&,ﬂ.wu Febeuar 1856, ©. I

- (SHluf von S. 92 bed vorhergehenden Heftes.) -

R Abbitdungen auf Fas, LIL

Jm vorhergehenden Abfdmitt befprachen’ wiv die Fabrication Dev por-
aliglichften Theile von G olt’8 Piftolen, namlich des Laufed, der Schwang
{cgraubeund Ded Sdlofbleches. DerLauf, nacdhbem et gebofrt und dugerlich
abgedrefht worben, war nun Bereit, den Frafemafchinen dbergeben ju wers
Per, um - den flachen Seiten, fowie: den oberen und unteren Fldden die
wexforberliche ®eftalt su ertheilen. Der _@ylinder war nach ber vorbers
gebenben Befcreibung. b8 auf bie Stindregel ober -Piftons fertig; und
Das Schilofblech wurde, nachbem e centrict und mit der Schwangichraube
verfehen war, auf ber entgegengefesten ©eite plan gedreht.  Wir Haben
nun nodh von einigen widhtigen: Mafchinen su veben, mit Denen man nicht
nur bie brei Haupttheile der Piftolen vollendet, fondern auch anbere Theile,
wie e Driiderplatte, den Bitgel unb -den. Hammer formt und bie Locker
fiir bie Seprauben 2. davin einbobrt, Alles ofhne Handarbeit. .

@8 fann nicht unfere Abficht feyn, bie verfdyiederien Yrbeiten, yoeldyen
jeber Theil einer Piftole untexzogen werben muf, und nod weniger alle
bagu angewenbeten ~Majcyinen foeciell qu befchreiben; toir wooller  aber
einige Bemerfungen beifigen, um 3 jeigen, in weldhem Manfpftabe bie
‘lebeiten audgefiifet werben. ~ Die Frdfemafdyinen, welche die Feilen und
Folglich dbie gum Feilen erforberlichen gefchicEten cbeiter erfesen; wwerden
faft nur ju dem Jwed benupt, um nicht die Scneiden ober Frdfer bei
‘cifter und berfelben Mafchine verdnbern gu miifien. Um dem Hamumer,
einem gang einfachen Theil, die w&a st geben, werben 3. B. neun Ma-

Dingler's polyt. Journal Bb. CXL. 9. 3. . SRR & B
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fbinen, mit @B.&Em a& Mwouguuazaa 239»3. 63 @E@&:&\
weldhed nur aus einem gebogenen Otiid Metall beftehit, um den Griff
ober Schaft ber Piftole su veritdrfen, erforbert guv Vollendung drei Fudfes
mafchinen, ein weiter uriten u Befdyreibendes Jiehmefjer (Jigger) und ein
Bobrwerfzeug. Begiiglich ber Leiftungen, weldye audgfFithrt werden fonnen,
biicfte e8 Binteichen au bemerfen, daf, um bem Lauf die Jiige su ertheilen,
fiinf felbftirfenbe Mafchinen vorbanden find, von benen bie grdften taglich
100 Laufe mit Jiigen verfefen fonmen (wir werben ihre Conftruction unten
befchreiben).

Gine in bem Gtabliffement gebrdudliche wsp@Sa ift feboch s Dem
Bwed conftruivt worben, febr verfdhiedene rbeiten 8&%?@83 unb wird
baher bie Univerfal-Frafe-Mafdine genannt. ~ Diefe Mafchine,
von welder Fig. 1 eine Seitenanficdht unb Fig. 2 einen fenfrechten Durvch-
fchnitt bavftellt, Fann, wie eine Hobelmafchine, gerabe Scjnitte, ober
fpiralformige Schnitte in vegelmdpigen Entfernungen von einander madhen,
fie fann ferner RNuthen ftofen, ober Locher bobren, ober endlich unvegel-
magige und unebente Oberflachen fedfen. Sie befist dafer alle ober faft
alle Fahigleiten ber fitr fpecielle Jwede eingerichteten Frafemafdhinen, und
fann folglich befonderd vortheilfaft in . Heinern Fabrifen gu verfdhieden-
artigen Bervichtungen benuft werden, wogegen ihr ausdgedehnter ®ebraudh
in grofern Gtabliffements offenbar mit Nachtheilen verbunben wdre. Die
Arbeiten, su- denen Diefe %ﬁ.&aa Hauptfadyldy vermwenbdet wird, -beftehen
im Yuffchlisen der Schlofplatte, Ddamit Diefelbe ben Hammer, Driider,
pie Nuf, Febern 2. aufnehmen fann, dann im Schneiden Der Nuth an
per untern Seite’ ded Raufs, welche ben Labeftodhebel aufsunehmen hat.
Su ber erften von diefen rbeiten wird ber Majdhine eine Vorridytung
(Fig. 3) bingugefiigt, welde ben Jwed Hat; dad Arbeitsfhild feft ju @a:m:
unb es unter der Wirfung bed Werfzeuges 3u brefen, -

Die Mafdhine (Fig. 1 und 2) befteht aud einem linglich- vievedigen
®eftell a, oben mit einem Paar pavalleler Fiifrer fiiv das verfdyiebbave
Geijtell v verfelen, worin bie Treibwelle ¢ der Majchine angebracht ift.
BSF 9:& Riemen und Rolle getriebene LWelle bilbet auch die Schneiden-
fpindel ; ﬁm fann fich mit ben Gnbenin ifren Lagern verfdhieben, und wenn
fie mit bem mxazzg mwm&sa verfefen ift und mittelft eines Hebels
* per Yinge nach bewegt wird, fo -Tann fie mit Dex m«omx: ms&:mmm: horis
%:8: mo&s g?n:. Die &2@@5& pes Oeftelles oder Boaasa b
in ben wézg twicd durch Das wézgg bewirft, welcdes pwei ®etticbe
an O&S:E:am:m: 33«% bie fich in Lagern an Dem .@nzﬁm%& a
brefen und burd) bag verfdjicbbare Geftell gefen. An bem einen Gnbe
biefer @25@3&: ift ein Winfelrad d! angebracht, und am entgegens
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gefessten @nbe Derfelben ein Hanbrad d2, um die Stellung Deé Rahmens
ju abjuftiten und das Werfzeug sum Angriff gu- bringen. . Wenn- dieh
beticft worbent, fo wird ein Winfelgetriebe an ber ftehenden Welle e in
Ginguiff mit dem LWinfelrad d! gebracht. Die frehende Welle e geht durdy
eine Hiilfenftange und fann mit den Winfelvdbern ein- und ausgertidt
werben; fie wird burdh eine Anordriung von Bandern, Rollen und R
pern, von ber Hauptireibwelle oder wﬁ%s?sd& aug in- Betvieh gefedt,
wie aus Fig. 2 erfichtlich ift.

Um einen horizontalen Gdnitt su madhen, wird bie Schneide éz&a
in eiftem Futter am Gnbe ber Welle ¢ angebracht worden, von Hanbd vor
bas- Nrbeitsfilid gerlickt, und bas Wintelgetriebe an ber fiehenden Welle e
eingeriidt; bie Frafe geht algdann langfam tiber Dad Arbeitsfttid weg.
Qepteres wird von einer ftehenden Welle { gefiifhrt, die mit einer Jeigers
fcheibe g auv feichtern Adfuftivung bes Arbeitsitii licked verfehen ift, wenn
basfelbe irgend einen Winfel mit dem Werfzeug machen foll. Diefe elle f
geht burd)y Halfe ober Hillfen am Haupigeftell unb {ft an ihrem unteren
Gnbe mit einem Schraubengewinbe verfefien, um fie erhdfen ju fonnen,
ofyme bie Stellung des Sternvabes f!, weldjes fie bewegt, perdnbern 3u
miiffen. - Durd) Diefed Rad wird ber ftehenden Welle (mittelft Ginwticensd
burdh ein Handrad {2) éine fenfrechte Bewegung mitgetheilt und die Hoke
bes Yrbeitsftiids von Hand verdnbdert. Der Rubepunit bded wsasa gl
wird burch einen Yvm g? gefilibrt, ber burch einen Unfap an dex ftefenden
MWelle f unterfist wixd, welche Welle uﬁ&m% und fidh unabfangig von
pem rm brehen fanm.  Um entgegengefepten Gnde yvon bewifenrigen
weldhes Den Etift fiibet womit fidh ber 3eiger brebt, ift ber Arm  mit
einem ntifeictionsfmopf verfehen, der gegen eine Fitfrerftange b wirft,
Wennt biefe Fiifrerftange geneigt ift und mittelft einev belafteten Kette
per Kopf in Berdifirung mit derfelben erbalten wird, fo mug die ftefiende
Welle beim Auf- und Niebergehen jugleich eine Achfenbewegung evbalten;
lestere wivd ndmlich durch ben Jeiger Ded (an ife befeftigten) ifferblaites
ferumgebreht,  Huf diefe Weife Tann, wenn ed nbthig ift, ein fdhnedens

formiger Sdnitt in dem Arbeitsfild @saﬁmgg&w werben.  Man wird

nun, - einfeben Daf, wenn ein geeigneter Nahmen i gur Yufnabme Ded
Arbeitsftiictes, 3. B. eined Piftolenlaufes, an bem obern Enbe er Seiger-
welle £ Defeftigt, die fich drefenbe Scmeide. in ‘Beriihrung mit dem Lauf
gebracht und nach unb nad) vordris gebriidt wird, 9» mwszm?sm?ﬂ
pen Hebelladeftod fchrell gebilbet yoerden fann,

Um die Schlopplatte in der evforberlichei- Sﬁ&a&%ag Form 3

gr%: wird der Nabmen i, weldher den Lauf fefthalt, durch eine smﬁv
i1 *
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thiimliche Borvichtung (Fig. 3) evfept.  Diefelbe befteht aus einer Heinen
@&iﬁa k, welche mittelft eined untern conifchen Borfprunges in bas
obere Gnbe ber ftefenben Jeigevwelle £ paft und von erhidhten Lagern 1
ﬁﬁ?mﬁ wird, welde bie Hoviyontale Surbelwelle m trqgen.  Die Kurbel
biefer LWelle bildet eine Art Schwingrahmen, und bHat Dden mé.,& bas
Arbeitdfhic, auf weldes eingewivft yerben foll, durd @&Szagmg\daﬁs
:.zu Seeile feft gu Dalten. An ber Surbelwelle m ift eint Hebel 1nd audh
ein persafntes Segment n befeftigt; in Deffen 3dbne greift eire @.ﬁ:w
Finfe, Die an ber Qagerplatte k angebracht ift und dafer den Sdhving-
S.aaas wenn ed erfordeclidy ift, fefthdlt; Bebt man aber bie Rlinfe, io
ewau ﬂxmx:« frei und Dreht jich um feine Achfe, ?,u% man bas w.:@m:a“.
ftid in irgend einer Stellung Dem Werfzeuge Darbieten fanm, .@ﬁ.& bas
Handrad 2 und bas oben ertdbnte Radevwert (Fig. 1) wird dag Arbeitsfivic
foher ober niedriger geftellt und man fann ifm daher mit dev m&msn
Reidhtigfeit jede beliebige Form geben. - .

Hinfichtlich der Schlopplatte Haben wir nod) s bemerfen u% Die-
felbe gur Grleichterung bes Bobrens der Schrauben- und aam%ﬁ, Locher
sx.Ewa fte exforbert, um Ddie verfchiedenen Theile dex mw,nmw bavan befeftigen
su fonnen, von hangenben Spannblechen gehalten 35.; pon Denen bas
oberfte aus geflrvtetem Stabl befteht und mit Lochern verfeben-ift, bie. ben
u g@zsaggﬁx&g. Dad auf biefe Weife wmu&&a:m w_&%%mm
wird i den. Beveich einer Reife von fich drehenden &c?zz m&ﬁa&ﬁ
ﬂ&&m .uaa.zzm&&_%d:w Stiud genau an den erforderlichen Stellen &EM
ie geringfte Ubweidpung durchbolren, , | -

m.w& bent andern Theilen Der Waffen wirh Dasdfelbe Verfabren E&%
um eine pollfommene Gleichheit bei allen Bervielfiltigungen u m&msm
So witd 3. B. der Hammer auf diefelbe Weife wie bie ,@&Hcmﬁ?:m Dent
Bohrern dargeboten; er wird namlich gupdrderft in eine Kluppe ober ein
@.gazzzm&\ weldhed in Fig. 4 im Grunbdrif. abgebildet ijt, E&mﬁ: um
bie uwz:,ma Der u bobrenden Locher gu beftimmen. Bon dber innern %m&m
per unteen Platte a treten Stifte hervor,.um bdie @:nzzm. U @%maamz
g.&&a per Hammer auf der Platte erhalten foll. Mit biefer Platte .rwm
bie Stablplatte b verbunden; diefelbe ift mit Oeffnungen um%@g weldbe
benen entfprechen, die in ben Hammer eingebolrt werbert &mmaz‘ : nach-
pem er vorber auf den Frdfemafhinen feine Form &?:.3 _@a. ws: ber
untern Platte ift ein Spannfebel ¢ verbunben, Dex nun ;a& bie “obere
Platte b bedidt und das Arbeitsftld fefthalt. Die Slupye wird auf bie
Platte o«.ﬁ Srdfemajdyine gelegt und Duvch einen Zritt Ded. &:m&,ﬁa .mm“
‘@c@a? .ua ber geeignete Bofrer dev fich §§§So&& 3&32:@&5«
purch die Stablplatte geht und das Arbeitdftlick durchbohet. Die @.:E%,
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wird dann verfchoben, Bis alle erforderlichen fcher gebolrt find,  Rady
bem bief gefchehien, wird Dev Haminer aud ber Kluppe heraugdgenommen,
ein anberer eingelegt und -bie Yvbeit wiederfolt, - .

“Um profilicte Arbeiten, wie bie Driider- und die Kolbenplaite,
frafen, wicd eine febr finnreiche Mafchine angewenbdet,  welde Manced
mit Der _@oi&:aq?%&&% gemein fat,  Diefe Profil - Frdfe (igger
genannt) ift in einer vordern Anjicht und in eimem fenfrechten Durdy
fdhmitt in Gig. 5 und 6 bargeftellt. Das Arbeitsftild wicd auf Der Horic
jontalen Zafel a, welche in bem Gefjtell b perfchiebbar ift, befeftigt. An
ifrer untern Seite ift biefe Tafel mit einer doppelten Jahnftange verfehen,
in weldhe gwei Getriebe ¢ greifen, bie von einer Surbel d eine brefende
Bewegung exbalter. uf der Flache diefer Platte, mneben bem Atbeits-
ftiid e, ift ein Fithrers ober Qeitfiitct f befeftigt, wie Sig. 7 im Grunbrif
seigh.- Gin fenfrechtes Geftell g mit pavallelen, Horizontalen Leitftangen,
trdgt ein gufammengefehies Sdheibengeftell b, an yoelchem Spindeln mit
Grdfen ht, b? an ifren unteren Gnben, und audy RLeitftifte i angebracht
find, Diefe Gpinbeln werden purdy FRiemen von einer Trommel aus,
weldhe fidy inter ber Mafchine befindet, Betrieben, unb fie fonnen fammt
pen Fithrerftiften cine forigontale und eine verticale Bewegung erhalten,
namlich mittelft eined Handhebels k, dev burch ein fidg brehenbes Lager
in bem aufammengefesten Rabmen h gefht unbd feinen Drefpunit in Den
Qeitrahmen g hat. Dev Bwed Der fogenannten Seidiner (tracers) befteht
barin, ber Quere nady um das Qeiiftid f qu geben und bafer die refpecs
tipen Frafen au veranlaffen eine dbnlide Figur au befchreiben, wilrend
fle auf bas Urbeitsftrid einmwirfen.  Yrbeitsftid und Werlzeug werben
mittelft Dev Surbel d an Dex Fafel und mittelft - ded ‘SHebeld k an bem
Spinbelgeftell mit einanber in Bertifrung gebracht und Dev xbeiter BAlt
burch biefe aufammengefepte Bewegung einen von Dden Jetchmern in Be-
rifrung mit bem Flbrungsfiid £, daber pie Frafe die Figur nad) Bor=
fehrift bes Seichnerd: fchmeibet.’ Man hat es gwedmdpig befunben awei
Yxten von Frafen (und fiiv jebe einen Beichner) an bem Spindelrahmen
angubringen, um per{diedenartige Schnitte, 3 B. flache und conpeve, auds
fithren 3t fonnen, obne paf eine nochmalige Avjuftivung eforberlicy ifts
man braudyt ndmlidy dann nur pen gufammengefepten Rahuen h nad)
~rechts ober nadh {infé 3u perfdyieben, um die eine Frdfe an die Stelle Der
anbern gu bringen. Der innere Theil Des sufammengefepten Gpinbel
rafhimend wird an dem dufern Geftell in feinen verfchiebenen hoheren odex
niedrigeren Stellungen, wie fie exforberlich find, Durch einen Feberbolzen
feftaebalten. Man begreift, bag diefe Mafchine eben fo gut eine einges
{hlofjene, al8 eine offene Oberfliche ringdum frdfen farm; und Da Die
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mwi.%:% burch Jeichner und die Patvone gefiifvt werben,~fo - find bie
w:?:mz a.amcsamz gleichformig. B8 Tonnen in einem Mamm @5&3
unb E:w& Driicerbleche mittelft einer : Mafchine auf .&xz E&:&%
U?.%.n&g ‘gefrddt werden, Sie. werden bann, wie bemerft, anbeven
MSE&SQ m@am&mz‘ um ihre Guben - und Kanten: su @3&&\% Die
Solbenbleche an den Binteren Gnben ber Piftolen werden auf 3”.3 pros

filivten Fldchen von einer gany dhnlichen Mafchine gefrist, und es wird

wnuma@:uw&:mgmﬁ:uﬁNagzma: .-,
bie. Bemwegungen -der Frdfe %w.?.a:. Fies MQE ’ ?mm&&ﬂ,né? o
.,,@x Sdyraubenfdineidmaihinen fteben mit ablveidhen , #
_.&Emz im Grbgefdyof Der Fabrif; jede Derfelben m%«u Nz mm“ﬂ:.m:www
@mua.:r Deffen Gefchift bavin befteht, die nody nicht gefchnittenen @&Szmg
in etne mﬁ.@ brefiende Hiilfe ju ftecten. und die Schneiden sum :,:u_ Tiber
bas .wwaaammq vorjurlider, - Wir wollen von den Shiaubenfdhneid-
:«i&_zg biejenige fpeciell befchreiben, weldhe zum Bollenben Dex wm m
w%a_ Zm.azu.ggz inern @nben mit Scraubengewinben verfehen ‘3mﬁ
, um in dle conffhen Sige i ) .
oo &zm:mxﬁm se am bintern Gnbe .2& Sdhwangihraubens
Diefe, in Fig. 8 im Grundrif und in Fig. 9 3_. fomes i

uam%&a Mafchine bat folgende @:i&asmwml Shre Wﬁmﬂ%wwﬁm
auf einem gufeifernen Geftell, und tiber die Platte erheben fich m&mzzw
Bc&.? um bie Hohle LWelle b aufpunehmen, auf weldjer die Treibrollen
Defeftigt find,  An ifrem {nneven Gnbe ift biefe Hohle Welle mit &:2
wngnsma ¢ jum Fefthalten Ded absubrebenden und ntit @&Séwémémz\
a.ﬁ: su fchueibenden Urbeitdfifids verfefen; am andern Enbe gmﬁwz Sﬁw
einer @ﬁgzg d, welche diefelbe Steigung bes Gewindes hat, bas bie
u %&zsugﬁ Sdyraube erhalten foll. Eine Welle e,. die mit umﬁ Welle b
¢eine paraflele’ Lage hat, ift an dem einen Gube mit einem Avm . vers
_&.3: an Deffent unterer Seite eine Wange mit Sewinden H,mmzu:& ift
Diefe Gewinde greifen in diejenigen Der @&S:? d, waibrend fich zz.m
Sdraube dreft. . Auf diefe Weife wird der Welle e eine langfame Lan-
mm:@mémmczm mitgetbeilt, wefhalb fte audy wedmdfiq vovgeriditet ift :sﬂ
Y%.&mamm::m gu geftatten,  An Pem entgegengefepten Gnbe ber mwmna e
ift ein abfuftirbarer Halter angebradht, Der die Schneibe m aufnimmt
welche waa Gewinde an- den Sdraubenbolzen fdhueidet. : \
,Bim m&ﬁp:@mi&%asa&gf welche die Kegel fiir den @&sxg s
{chraubencylinber abbreht und die Gewindbe darvan fdyneidet, ift mit EM
m.wzagmg verfeben, weldhe vefpective ben Durdhmefier des Bolzens abju-
ftiven, Eem Gnben pollenden, bag Gewinde davan fdhneiden unbd uoa?:um
an ber Schulter wieder wegnehmen, Eine mechanifche BVorlage b, weldje
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auf der Betiplatte a fteht, flihet giwei faliberfchneiden i,i, welche mittelft
eines Hanbdhebeld k dem Qrbeitsftii. gendhert . und von pemfelben guviics
gesogen werben fonnen. Gine pweite Borlage 1, welde ein Werfzeng m
fitbet, bag fidh in rechtwinteliger Ricdhtung gegen pie BVorlage h bewegt,
ift -bagu beftimmt, Dad Gewinde an Der Schulter bed Regeld wieder abs
jubrefen; die Borlage | wird -mittelft Ded gebogenen Hanbhebels n bewegt.
~ Betm Betriebe der Mafchine wird ein aus per Schmiede fommenbder
Segel ober Bolgen in der Feversange ¢ befeftigt; unb nachdem der Hoblen
elle b durch Riemen und Rolle eine rotivende Bewegung evtheilt wore
ben ift, werben supdrderft pie Raliberfdneiden i,i mittelft bed Hand<
febels k vorgertidt (unterdeffen bleiben Ddie fibrigen Sdpneiden ober Meifel
aufer Wirfung) und burdy biefe wixd dad Arbeitsfiid vo:eveitet, um dad
®ewinbe davan fneiden su Fonmen, Die Drehungsrichiung bev Welle b
wird nun umgefehrt, die mit Gewinden. verfehene Wange ber Welle e
auf die fich brefenbe Schraube d niedergebracht und gleicheitig die Schneide g
mit Dem Kegel in Beruhrung gebracht.  Die fortgefeste Drefung  Der
CGcraude d gibt ber Welle e eine Querbewequng und  vevanlapt Ddie
Scmeide g ein Geinde an’ ben fich brehenben fegel au fconeiben, LWenn
pa¢ Werhieug an bas Cnbe feined Qaufes gelangt ift, fo hebt Der Yrbeiter.
bie Wange aufer Berdhrung mit ber Schraube d, und fchiebt Die LWelle
mit ifrem Meifel tm die anfangliche Lage - suriid. . Gr exhdlt: den leptern
in Berithrung mit dem Yrbeitsfiiidf, inbem et Die Stellfchraube davauf
wivfen dft, und Ddiefes Berfdyichen wird fo lange wiedetholt, bis bie
Sdyraubenginge die exforbecliche Tiefe erlangt haben. Darauf bringt ex
bie Schneide aufer Berlhrung mit Dem rbeitsfiiif und fchiebt Den
Meifel m mittelft bed gefrimmien Handlebeld vor, fehrt su gleidher eit
bie Richtung ber drefenden Bewegung um, unb breft bicht an dber Sdulter
pes Segeld eine halbrunde Rertiefung. ein, damit derfelbe in Dem Schwangs
{dhraubencylinder gehirig perfentt werden fann. Der *Segel wirth bann
aud Der Sange Durch Lofen per Schraube Heraudgenommen, ein anderer
eingefpannt unb Ddie rbeit wiedexholt, Sur Bollending Ded Segel8 mup
noch bie centrale conifche Pertiefung eingebobrt und bie Schulter. desfelben
quabratifch gemacht werden. , . v
@8 enibrigt uné nod) eine: Mafdyine u befchreiben,; weldhe wielleidst
pie flnnreichfte won allen ift, ndmiichy vie Jiehbant (rifling machine),
um bem Gewebrlauf die Jge su extheilen, toelde pefanntlich fefr vers
{chiedenartig feyn fonnein. Wir wahlen eine folde Siehbant, auf welder
st gleicher Beit vier Lufe mit - Stigen verfefen werden fonnen,  Fig. 10
it ein Grunbrip, Fig. 11 ein Langenpurchinitt und Fig.. 12 ein Quers
© purchfchnitt derfelben. Die Qaufe a,a find neben einanber in: Der Maz




168 Neber @olt’s Fabrif Heiner Fetteraffen.

fthine angebracht- unbd jeber ift in einem Sutter b befeftigr 5 biefe Futter

Tiegen in paffenben Lagern, Uuf jebed von biefen Futtern ift eine Freis:
runbe Platte ¢ befeftigt, die mit radialen Bertiefungen verfeben ift, i
einer. Angabl gleich den iigen, welche: die Laufe erfalten follen, Diefe
Ginfdynitte baben einen Bolgen d (Fig: 12) aufgunehimen, welder ben Lauf
twdkrend bes Ginfchneidensd bes Juges fefthalt. - Gin der Duere nady: per-
fipiebbarer Rakmen o mit Keilen f » bie mit @elenfen verfehen finb, Bebt
alle Bolzen ber verfchiebenen: mit Ginfdnitten verfehenen Sdeiben gleich-

seitig aus biefen verfchiedenen Cinfdnitten, 3u gleicher Seit {chliepen fidp~

Riegel, die an der untern Seite ber Reile gebilbet find, an bie Stifte an,

welde vou der Seite ey geferbten Sdheiben ¢ beroortreten, ‘unbd - ‘yer-

anlaffen baburdy bie Futter mit-ben Laufen, eine theiliweife Drefung 4u
madyen, um’ bem fchneidenben Werfzeuge. einen neuen Zheil ber imnern
Peripberie ber Laufe dargubieten, Die Stiele g biefer Jiehwerfieuge wer-
ben von Spindeln h bewegt, bie in einem ber Quere nady laufenben
Rabhmen i angebradt find, welder fich in ber Richtung  der Achfen pon
ben Laufen bewegt. An biefem Rabmen i ift eine Sabnftange k- ange-
bracht, welde in Getriebe an ben Gpindeln ber BWerlzeuge greift, au dem
- Jwed lestern eine unregelmdgige Achfenbemwegung zu geben. — IMit Der
Jabnftange k ift ein fid fdwingenber $ebel verbunden, der fich um einen
feften, aber abjuftivbaren Orehpuntt bewegt und burd) “bie Bewegung des
Rabmens i eine vibrivenbe Bewegung exhlt, wodurdy er bie Safnftange
in ihren Reitungen mit vevdnberlicher. Gefdwindigfeit bewegen fann, Die
Stiele der Sdyneidwerfzeuge geben burdy bie Hoblen Futter b und bic Laufe a;
fe find an ibrem vorbern Gnbe mit einer RNuth verfeben, wm: das fchnei-
benbe Werfyeug aufgunehmen, weldes in. &ig. 13 befonbers bargeftellt ift ;
basfelbe ift lofe in bie RNuth eingelaffen,  Das Ginfdyneiden per Biige
beginnt am fintern Gnde per Ldaufe, und die Werfzeuge miiffen bafier yon
hinten nacy vorn vorgeben.  Jn derfelben Ruth im Stiel g, weldie bie
Sdneide enthalt, it audy eine Feilfovmig ablaufende Stange eingelaffen
burdy zm&aemﬂazéwmzé be8 Rahmens i werden bie Stangen der
verfdiedenen Stiele gegen langfam porridende Aufhalter m getrieben, deren
Wirfung barin befteht, die Schneiben nady und nach aus ihren Nuthen
empor gu treiben, big fie bie erforderlicdhe Tiefe es Suges betvorbringen
tonnen,  Wenn bie- Sdyneidben aug ben Ldufen Hervorteeten, fo fommen
fe in Beriibrung mit Delbiirfien n, woburdy fie mit Del verfefen und
audy von ben Metallfpdnen gereinigt werben, Der Rabmen i, weldher
bie Stiele g ber Schneiden enthdlt, ift mittelft ber Lenfitangen o mit ben
Rubeln p,p in Berbinbung gefest, die an ber Zreibivelle t fisen, Wenn
bie uffalter m in per gehbrigen Ausdehnung vorgefchritten find und pie
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Sdpneiden bie Laufe bis auf die erforberliche ME@‘B: einem \wéa per:
feben Baben, fo 188t ber Mechanidmus weldher bie ,&:.39:2 porwdrts -
trieh, - einen Seberbalter v, ber an feinem @nbe mit - einem - verzahnten
Gegment verfeben ift und geftattet ihm eine neue @&::m n&:.smuag.
Diefes: Seqment greift in eine Jahnftange, welthe mit .35 @:.? §.v
Augriidungd - Muff - gwifden den beiden Theilen ber .Mgaé%a in Ber-
binbung fteft, Duvch dbas Lbfen bes Feberhebels wird ber mx:,m. aug-
gertift und bie Mafchine fonumnt zum Gitillftande fobald Dex msm in ben
Laufen pollendet ift. - Wenn die Ldufe auf biefe m\w&? alle mmmﬂ 3?.:«:
haben, fo werben fle aud ber Jiehbant genommer :mu uw« mw:.m,::m einet
Polizmafchine itbergeben, welde die Bohrung unbd die méw ber Ldufe in
ber Urt vollenbet, bap fie als hddbft irefflich iiberall ,nszgzﬁ worden
find. — Die ufammenfesung bex Waffen bietet nicitd Neues ,uﬁﬂ

XXXV,

wr:md Sidyerheitsapparat fiiv 652@?:. von Hru, Prof,
Dr. Rihlmann.

Nus ven Wittheilungen ves an::ouﬁi&g Sewerbevereing, 1855, S, 223.

Mit Abbildungen auf Tab., III.

‘Geit einiger Seit wird ben Dampftefelbefisern .E%:a ‘maaa ein
Gidyerheitsapparat gegen Tampfteffelerplofionen a:m%ﬁ.%: ) 0.3 :%E@.ﬁ
fepn folt, fobald bie Grplofionsurfache ber au .Eagmm mwpmzmnwu im
Seffel ift. @8 ift biefer Apparat fein anberer al8 ber bes @é@@ﬁm
Blad in verbeflerter Geftalt, Blad’s Apparat wurbe bereitd in ben
Annales des Mines von 1852, livr. 1-©, {13, bann hieraus im polytedin.
,w%ﬁss Bb. CXX VI &, 161, - bejchrieben, wie audy burdy Jeichnungen
erliutert, Die vorliegenbe BVerbefferung ijt fedoby fo wefentlich, baf ber
Apparat in vielfader Hinficht als neu erfcheint, bei weitem ‘mehr Ber=
trauen einfloft al8 in feiner friferen Geftalt, und befhalb EQE abermals
befchrieben ju werben. perbient,

Fig. 17 seigt den Yvparat in feiner maam:.m&naagmézzm\ unb
§ig. 18 bie wefentlichften Theile Desfelben im Durchichnitte :p&. mgmag
Maapftabe geseichnet.  Bon ben eingefdhriebenen &z&m@m:é@.ﬁ >. den
Dampffefiel an, G den Dampfraum, E, E bie mwa%é:éw w& niebrigften
Wafferftandes beim regelmdfigen Betriebe, fo wie Dbie bodsften Stellen
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